
GSE糙面土工膜的制造方法

GSE HD糙面土工膜材料是由第一流的、高品质的聚乙烯制成。毛糙的表面是一种特殊的共挤加工工艺的结果。这一
材料是使用称为A-B-A（三层）共挤工艺制成的。“A”层是熔化的聚乙烯与氮气的混合物，而“B”层只是熔化的聚乙烯。所
有三层被共挤出在一起并冷却为成品。

在熔化的塑料所溢出的氮气的作用下会形成材料的粗糙表面。一旦氮气/聚乙烯混合物离开挤出模口，氮的极度挥发性
（较之聚乙烯）就使其进入大气中。从模口脱离时，带有氮的聚乙烯也同时冷却，因此就不会变平。结果就形成了粗糙
的表面。“B”层作为基础，是不含氮气的、不断流动的熔化的聚乙烯。

这一作用的结果是成品材料中应力集中的存在。拉伸试验通常是依照ASTM D 6693进行的。HDPE土工膜材料是用
Type IV哑铃形6.3mm (0.25英寸)宽的试样进行测试的，因此测试的横截面积极小。共挤糙面材料中的应力集中对拉伸断
裂特性存在影响。而在光面材料中应力集中不是很明显。因此，当对比光面材料与共挤糙面材料时，会发现共挤糙面材
料的拉伸断裂特性较低。尽管如此，光面与共挤糙面材料的屈服拉伸强度是相当的。
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