
GSE土工膜的熔流指数

由于GSE针对不同的加工工艺，即平模工艺或圆模工艺，使用不同的树脂，所以树脂的熔流特性也不同。虽然通常熔流是衬垫产品
所要求的一个性能指标，但它并不是一个合适的指标。由于存在很多特殊种类的树脂，所以材料的熔流特性始终是塑料制造商所关注
的。虽然这是从橡皮管到塑料瓶的所有塑料产品所共有的问题，但是土工膜材料的性能并不受树脂熔流特性的影响。

熔流指数是测量热塑性塑料的熔体流动特性或流变能力的。熔流指数试验是测量在给定的温度与压力下，树脂流过一个特定出口的
总量。由于现今市场上存在种类繁多的聚合物，因此其试验条件有许多不同的温度与压力组合。

历史上，熔流指数曾被用来预测挤出工艺中树脂的性能，因此对每种聚合物都制定了标准的温度与压力条件以便快速测试树脂。针
对聚乙烯的最普遍的试验方法之一是在一个温度和两种不同的压力下测量熔流。这会产生三个有用的数据点用来评估聚合物工艺过
程，即两个流动速率及其比值。

数年以前，所有的聚乙烯基本上都是用相同的工艺和相同的催化剂制造的，并用来生产相同类型的产品，只是在平均密度和分子量
上有差异。由于其内在的分子结构都非常相似，因此平均分子量上升会使曲线下移，而平均分子量下降会使曲线上移。只要分子结构
没有重大差别，单点熔流指数就能比较好地说明树脂的一些其它特性。例如，较低的熔流指数能用来认定树脂具有较高的分子量。

现在树脂加工工艺已变得更加精细，可以控制基本分子结构的变化。因此，除非被比较的材料的基本分子结构和分子量分布都是类
似的，否则熔流指数就不能再用来认定树脂的性能。
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